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浙江高压发泡机发泡机特点

生成日期: 2025-10-29

                                                                
广温低压硬泡PU发泡机工作原理(二)

1.4发泡剂控制泡沫密度。如F11（三氯二氟甲烷），F112（三氯三氟乙烷）和水。F11（沸点23.8℃）F113（沸
点47.6℃），属低沸点化合物。它吸收聚氨酯化学反应时所产生的热量而汽化，形成泡沫微孔，它不消耗异氰
酸酯，有利于降低成本，且这类氟化物导热系数低，形成的泡沫闭孔率较高，韧性较好。水属于化学发泡剂，
水和异氰酸根反应并放出二氧化碳，充满泡沫的微孔。反应加入水，对提高泡沫强度，增加反应热有好处。

1.5阻燃剂有较好的自熄性及增塑作用，有助于克服泡沫酥脆等缺点。增加韧性及粘结性，但用量过多对产品的
物理及机械性能不利，使泡沫不易固化，强度降低，收缩、变形等弊病。

B组份(ISO)B组份主要由异氰酸酯组成，它和A组份的多元醇羟基交链成胶体。硬质泡沫塑料主要用二苯基多次
甲基多异氰酸酯即：***I硬质泡沫塑料A、B两组份的原液配比一般为1:1。聚氨酯设备就是用机械和物理的方法
来实现A、B两组份原液，通过精确计量来达到准确的配比，并分别同步进入混合装置使其混合均匀，在A、B两
组份原液得到充分的化学反应后，浇注出来的就形成PU硬质泡沫塑料。
上海广温机械聚氨酯轮胎发泡机。浙江高压发泡机发泡机特点

                                                    广温机械高压发泡机
关于混合比例及总流量调整（一）

1、根据配比的要求，调节好各所需泵流量：

1.1、测试A料泵当前流量，按当前原料泵的注料转速，首先操作高低压切换开关，测试高压值是否能达到注料
要求，如高压值过高或过低调节A组份节流阀，直至达至A泵设定出口压力范围内。再进入到程控器取样操作页
面，关闭B原料泵，并将B组份的节流阀锁紧，以防在测试时A原料串入B组份原料管道内发泡。

1.2、点击取样时间窗口，设置好测试时间，建议测试时间不低于3秒；取量杯置于注料口下方（先将量杯在电
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子称上去皮，并做好启示录），按注料开关，用量杯接入所注原料，并在电子称上称出所注原料净重；测试次
数不得少于3次，并做好记录。

1.3、测试B料泵当前流量，调整B组份节流阀并锁紧A组份节流阀，测试方法同上方A组份相同。注：在测试时，
一定要将测试结果换算成每秒的流量，以便后面计算流量使用。

1.4、计算原料比例及A、B组份所需流量，当两组份原料的当前流量称出后就可计算出所需原料比例及原料泵转
速，计算方法如下：      所需流量÷所需总比例（A:B的比例之和）＝克重/份（g/份）

            克重/份x所需A的比例值＝A组份所需流量

            克重/份x所需B的比例值＝B组份所需流量
浙江高压发泡机发泡机特点广温机械双组份铁路弹性体伸缩缝**车载浇注机**于铁路、桥梁伸缩缝填充。

    6、切割：具备一定强度的发泡水泥保温板毛坯脱模后即可进行切割，切割规格根据需要调整切割刀片
进行；7、成品养护：发泡水泥保温板养护龄期应不低于7天。发泡机选择方法编辑市场上出现的发泡机种类繁
多，各种牌号、各种外形、各种名称的发泡机数不胜数，而且新的牌号、新的名称的发泡机还在不断推出。众
多的机型，使生产者眼花缭乱，以至于选错机型，为了方便生产者正确选择发泡机，现浅谈一下发泡机的选择
方法。1、充分了解发泡机的类型尽管发泡机的基本原理都是向发泡剂水溶液中引入气体，但不同类型的发泡机
引入气体的方式不同。知道了发泡机的类型就知道了它的引气方式，这对进一步了解它的技术特征和使用性能
有很大的帮助，有助于生产者进行总体把握。例如，低速搅拌型是靠慢速旋转叶片引入气体，气泡产量小，发
泡效率低；高速叶轮型是靠高速旋转叶轮引气，泡径大小无法控制，泡沫不均匀；高压与中低压型产泡速度快、
效率高，气泡均匀、细小。清楚了各类型发泡机的优缺点后，再选择发泡机就容易了。因此，充分了解发泡机
的类型，对生产者正确选择发泡机起至关重要的作用。2、认真掌握发泡机的基本技术参数对于生产者来说，了
解机型及发泡原理是不不够的。

还需要进一步了解发泡机的几个重要技术参数，以判定是否满足自己的生产要求。济南镁辰建材机械有限公司
研发的MC-600型发泡机技术参数见表）产量：产量就是产泡量，这个量必须略高于自己需泡量20%，以留有余
地，其产泡量应以下限为核定计算依据，而不能以上限；装机容量：装机容量就是装机总功率，此参数对核算
电器电路对总用电量的适应性有重要意义；设备尺寸：此参数是车间整体布局规划的必要因素泡径范围：一般
应根据具体产品对泡径的要求来对照。
广温机械系列减震垫发泡机可配套圆形生产线、环型生产线、气动模架、夹具等进行自动化生产。

                                                   聚氨酯微孔弹性体实心
轮胎的制造方法
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   聚氨酯微孔弹性体,实心轮胎,离心浇注随着工业车辆和其它各种特殊用途车辆对轮胎性能要求的不断提高,
传统的充气轮胎在某些场合已不能满足使用要求。橡胶实心轮胎的出现,在某些方面可以满足特殊条件对轮胎的
特殊要求,但是,由于其结构和成型工艺复杂,原材料消耗大,质量大,能耗多,在一定程度上制约了它的发展。聚
氨酯微孔弹性体在轮胎方面的应用,早期主要是作为传统充气轮胎的填充物,防止刺穿、泄气[1],而真正的全浇
注聚氨酯微孔弹性体实心轮胎是于本世纪80年代由奥地利的LIM公司开发成功的,并已生产出叉车轮胎和农业轮
胎等[2]。这种轮胎承载能力比同规格的NR实心轮胎高数倍,耐磨性好,撕裂强度高[3]。除奥地利之外,美国、
德国和英国等国家也相继开展了聚氨酯微孔弹性体实心轮胎的研究开发。据报道,90年代美国的UTI公司和固特
异公司联合开发出一种非充气聚氨酯微孔弹性体轿车备用轮胎。这种轮胎的质量为812kg,行驶平稳[4]。我国
在这方面的工作起步较晚,80年代开始通过引进技术和设备陆续在北京、烟台和威海等地开发出了微孔聚氨酯自
行车轮胎和童车轮胎,而用于工业车辆和特种车辆的聚氨酯微孔弹性体实心轮。
上海广温机械低压发泡机，混合转速3500-5600转变频可调，混合均匀!浙江高压发泡机发泡机特点

上海广温机械低压发泡机，设置有多个配方比例，100套注料时间可自动调整！浙江高压发泡机发泡机特点

PU20G-Y(C5H10)型环戊烷高压发泡机，采用1个聚醚多元醇料罐（POLY）、1个多异氰酸酯（ISO）料罐；**L型
环戊烷**高压***头、一套主控程序加一套注料程序与两个计量单元分别采用**电机驱动及双级安全环戊烷检测
装置组成，专门用于聚氨酯环戊烷高压发泡产品的生产。

本产品适用于生产各类硬质聚氨酯塑料成型制品。如：保温板材、冰箱、冷柜、消毒柜、车库门、灯盘、装饰
条、镜框、花卉、仿木家具制品等聚氨酯塑料成型制品的生产。

环戊高压发泡机上位机采用了TG63系列64K色10寸OP汉化真彩液晶屏，在主控操作页面整体采用了双重防护
启动，实时数据监测设计，各个组件动作进行了实时工作指示，各个生产关键数据都设置有实时监测反馈，使
用数据现场一目了然。

设备带有双重防护启动功能，在用户启动设备电源后，设备会先检测环戊烷室内气体安全值是否正常，待检测
完成后，设备自动启动二级电源，只有在二级电源启动后设备才能进行正常操作。如检测异常设备自动关停二
级电源，并报警提示。
浙江高压发泡机发泡机特点

上海广温机械设备有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。超龙机
械,广温机械是上海广温机械设备有限公司的主营品牌，是专业的主要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨
酯浇注设备。主要涵盖聚氨酯鞋底浇注机及生产流水线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控
聚氨酯密封条浇注机、空气污染滤清器成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产
设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。公司，拥有自己**的
技术体系。公司坚持以客户为中心、主要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨酯浇注设备。主要涵盖聚氨
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酯鞋底浇注机及生产流水线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控聚氨酯密封条浇注机、空气
污染滤清器成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。市场为导向，重信誉，
保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。自公司成立以来，一直秉承“以质量
求生存，以信誉求发展”的经营理念，始终坚持以客户的需求和满意为重点，为客户提供良好的聚氨酯浇注机，
从而使公司不断发展壮大。


